Marka stalowa M1 pod stup Sz.1 w osi X6/Y1 ; X2/Y7 - 2szt.
Marka stalowa M2 pod stup Sz.1 w osi X2/Y1 ; X6/Y7 - 2szt.

Marka stalowa M3 pod stup Sz.1 w osi Y1/X3 ; X4 ; X5

oraz Y7/X3; X4 ; X5 - 6szt.
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UWAGA:
Marke M2 wykona¢ jako odbicie lustrzane wzgledem osi wskazane;
na rysunku (odbicie lustrzane srub 8xM12x60 pod stupki attykowe)
Marka stalowa M6 pod stupy belke podsuwnicowg - 70 szt.
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Marka stalowa M4 pod stup Sz.1 w osi X2/Y2 ;Y3 ;Y4 :Y5;Y6

Marka stalowa

oraz X6/Y2;Y3;Y4:Y5;Y6-10szt.
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LEGENDA:
Stal profilowa S235
Elektrody EA1.46
Uwagi:

1) Wszystkie wymiary podano w [mm], a poziomy w [m]

2) Nie pokazane spoiny spawac spoing pachwinowg a=0,7t
(gdzie t - grubosc cieriszego z tgczonych elementdéw)

3) Elementy spawac we wszystkich mozliwych krawedziach styku
(o ile nie podano inaczej)

4) Wszystkie wskazane Sruby wlozy¢ przed zabetonowaniem

i dospawac (a=3mm) nakretke do blachy podstawy marki,

tak, aby zablokowac jakiekolwiek przesuniecie czy obrét srub,
a nastepnie zabetonowac podczas wykonywania stupéw
monolitycznych

M5 pod stup Sz.1 w osi Y2/X3 ; X4 ;Y5

. Y3/X3; X4 ;Y5
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- 15szt.

FAZA INWESTYCJI

PROJEKT WYKONAWCZY
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