KWS 09 - MARKI STALOWE

Nr llosé - llosé Masa [kg]

A Przekréj elementu - -
elementu | ogélna sztuk jednostkowa |  catkowita
Marka M6 pod sbelke podsuwnicowa

3 70 Bl. 12x240x320 1 7,23 7,23
Masa stali dla 1 elementu 7,23
Masa stali dla wszystkich elementow 506
Marka stalowa M1 pod stup Sz.1 w osi X6/Y1 ; X2/Y7 - 2szt. ;
Marka stalowa M2 pod stup Sz.1 w osi X2/Y1 ; X6/Y7 - 2szt.
1 Bl. 20x600x600 1 56,52 56,52
2 BI. 30x50x400 1 4,71 4,71
3 Pret #16 L=550mm 4 0,88 3,52
4
4 Sruba M16*90 kl. 5.6 4 0,17 0.68
5 Sruba M12*60 kl. 5.6 8 0,06 0,51
Masa stali dla 1 elementu 65,94
Masa stali dla wszystkich elementow 264
oraz Y7/X3; X4 ; X5 - 6szt.
1 Bl. 20x600x600 1 56,52 56,52
2 BI. 30x50x400 1 4,71 4,71
3 Pret #16 L=550mm 4 0,88 3,52
6
4 Sruba M16*90 kl. 5.6 4 0,17 0,68
5 Sruba M12*60 kl. 5.6 4 0,06 0.26
Masa stali dla 1 elementu 65,68
Masa stali dla wszystkich elementow 394
Marka stalowa M4 pod stup Sz.1 w osi X2/Y2 ; Y3 ;Y4;Y5; Y6
oraz X6/Y2;Y3;Y4;Y5;Y6-10szt.
1 Bl. 20x600x600 1 56,52 56,52
2 BI. 30x50x400 2 4,71 9,42
3 Pret #16 L=550mm 4 0,88 3,52
10
4 Sruba M16*90 kl. 5.6 8 0,17 135
5 Sruba M12*60 kl. 5.6 4 0,06 0.26
Masa stali dla 1 elementu 71,07
Masa stali dla wszystkich elementow 711
Marka stalowa M5 pod stup Sz.1 w osi Y2/X3 ; X4 ; Y5
Y3/X3; X4 ;Y5
Y4/X3 ; X4 ;Y5
Y5/X3 ; X4 ; Y5
Y6/X3; X4;Y5 -15szt.
1 Bl. 20x600x600 1 56,52 56,52
2 BI. 30x50x400 2 4,71 9,42
3 15 Pret #16 L=550mm 4 0,88 3,52
4 Sruba M16*90 kl. 5.6 8 0,17 135
Masa stali dla 1 elementu 70,81
Masa stali dla wszystkich elementow 1062
Masa tgcznie 2937
Dodatek na spoiny 53
1,8%
Masa catkowita 2990




