Stup Sst.2 - dla osi "Y1i Y7"

- facznie 4szt.

Stup Sst.3 - dla osi "Y11 Y7"

- lacznie 4szt.
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Szczegot "A"

Szczeg6t"B" skala 1:10

1) Wszystkie wymiary podano w [mm], a poziomy w [m]

2) Nie pokazane spoiny spawac spoing pachwinowg a=0, 7t
(gdzie t - grubosc¢ cieniszego z tgczonych elementoéw)

3) Elementy spawac we wszystkich mozliwych krawedziach styku

(o ile nie podano inaczej)

4) Potgczenia srubowe wykonac $rubami klasy 5.6
5) Zwréci¢ szczegoblng uwage na strony spawania kgtownikéw poz. 8

pod elementy stolarki drzwiowej
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Elementy konstrukcyjne skala 1:10
Szczegot potaczenia stupka posredniego
z platwig stalowg PS.1 skala 1:10 @ L80x80x10 L=280 szt. 1
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Uwagi:
1) Lokalizacje blachy poz. 6 ustalié po ustawieniu stupa Sst.2 (Sst.3), (9) BL10x140x140 szt. 1
spawac do ptatwi stalowej spoing pachwinowg obustronng a=4mm. 140
Blache nalezy dostosowac¢ ze wzgledu na skosne potozenie 60 . 80
wzgledem platwi. 1 i
2) Polaczenie wykonaé przez skrecenie katownika poz.11 Srubami 2
M16 kI.5.6 L=50mm. Nalezy unikaé rozwiercania otwordw, ol ® Otwory
w razie konieczno$ci zastosowac podkladki M16 =<, Py 2013
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LEGENDA:
Stal profilowa S235
Elektrody EA1.46
Uwagi:

- patrz schemat montazowy pokazany

6) Na rysunku pokazano stup Sst.2 oraz Sst.3. Stupy réznig sie miedzy
sobg potozeniem blachy nr 7: blache poz. 7 spawac¢ do stupa Sst.2,
natomaist blache poz. 7* spawac do stupa Sst.3.

7) Na rysunku pokazano ilo$¢ elementdow potrzenych do wykonania
jednego stupa Sst.2 (sst.3)

8) Kotwienie w fundamencie za pomocg kotew fajkowych 4x M16x770mm stal S235

9) Przed wystaniem elementéw na budowe wykonac prébny montaz
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